141-MX48

Anyagadagold, 230V

Kezelési utmutatoé

L
M

Forgalmazo

IGM nastroje a stroje s.r.o.

Ke Kopaniné 560, 252 67, Tuchoméfice
Czech Republic, EU

Telefon: +420220950910

E-mail: sales@igmtools.com

Website: www.igmtools.com

PDF ONLINE
2023.08.25. \ www.igmtools.info J

141-MX48 Power Feeder 230V Manual HU v1.1.00 A4ob



mailto:sales@igmtools.com
http://www.igmtools.com/
http://www.igmtools.info/

Olvassa el figyelmesen ezt a kézikdnyvet, és tartsa be a benne foglalt biztonsagi eléirasokat!
Miiszaki valtoztatasok és a nyomtatasi hibak fenntartva!
Tisztelt, tgyfellink,

ez a kézikonyv informaciokat és fontos utasitasokat tartalmaz az MX48 anyagadagolé telepitéséhez és
megfelelé hasznalatahoz.

Ez a kézikdnyv a gép része, és csak a gép kozelében szabad tartani, hogy On vagy a gépet kezelé mas
személyek barmikor bele nézhessenek, ha sziikséges.

Kérjiik, alaposan tanulmanyozza at és tartsa be a biztonsagi eléirasokat!
/ A gép els6 hasznélata el6tt, kérjik, alaposan, figyelmesen olvassa el ezt a hasznalati

utmutatot. Konnyebb lesz dolgozni a géppel

E]:i] és csokkenti a hibak, a gép kdrosoddasanak és a kezeld sériilésének kockdzatat.
A folyamatos fejlesztés miatt az eszk6zok kialakitasa, felépitése, képei és tartalma kis
mértékben eltérhet. Ha

a haszndlati utmutatdban hibat talal, kérjiik, e-mailen keresztiil értesitsen minket:

\

podpora@igm.cz.
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1. MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Alulirott: IGM nastroje a stroje s.r.o. Cim: Ke Kopaniné 560
Tuchomeéfice, Praha-zapad, Iranyitészam: 252 67 Cseh Koztarsasag
Tel. +420 220 950910

Tanusitja
Termék: Power Feeder
Modell: MX48

Gyart6: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No.
473-16,
San Feng Road, Houli District, Taichung City,Taiwan, R.0.C. 42156



Sajat felelésségiinkre kijelentjlik,
hogy a hasznélati Utmutatéban leirt termék megfelel a

kovetkezd szabvanyoknak: EN I1SO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO 11202, EN
55014-1, EN 55014-2 a kdvetkezé irdnyelvek szerint: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC,
2002/95/EC. !

Alairta: Ivo Mlej
Managing Director
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2. GARANCIALIS SZERVIZ
A jotallas érvényesitése az érvényes IGM
nastroje a stroje s r.o. vallalat Altaldnos Szerzédési feltételeivel és a garancialis feltételekkel van vezérelve.

3.BIZTONSAG
3.1. Oktatas

Ez a gép a fa illetve a faanyagok megmunkalasara szolgal. A megfelelé haszndlat magaban foglalja a
kézikonyvben leirt rendszeres Gizemeltetési és karbantartdsi munkak betartasat is.

A gépen csak az lizemeltetéssel, a karbantartassal megismertetett illetve

a lehetséges kockazatokat ismerd személyek dolgozhatnak. Tartsa be a torvényben elSirt életkort. A gépet
csak tokéletes mdszaki allapotban lehet lizemeltetni A gépen valé munka kdzben az 6sszes biztonsagi és
védo elemeket fel kell szerelni.

A kezelési utmutaton kivil tartsa be a biztonsagi utasitasokat és az orszaganak sajatos utasitasokat is
valamint az altalanosan ismert muszaki szabalyokat, amelyek kapcsolatban vannak a famegmunkalé gépek
lzemeltetésével.

A gyarto és a szallité nem vallal felel6sséget a nem megfelel6 kezelésbél eredé karokért. A kockazat a
felhasznalot terheli.

Az adott el6irasok megsértése a garancialis jotallasok megsziinését okozzak:

- Nem megfelel6 Gzemi kdrnyezet: magas nedvesség tartalom, szennyezédés.

- A nem megfelelé gép dsszeszerelése és tarolas okozta sériilések.

- Sérilt, hibas gép hasznalata.

- A kezelési utmutatd be nem tartasa: szallitas, tarolas, szerelés, lizembe helyezés, tisztitas és
a gép karbantartasa.

- Nem tanusitott csere alkatrészek haszndlata.

3.2. Altalanos biztonsagi rendelkezések

A gép helytelen hasznalatkor veszélyes lehet.

A géppel valé munkavégzés el6tt teljesen olvassa el a kezelési Utmutatot
és tartsa be a hasznalati Utmutatéban taldlhatéd 6sszes rendelkezést.

Védje ezt a kezelési Utmutatét a szennyez6désektdl és a nedvességtdl, és eladaskor adja 4t a gép
Uj tulajdonosanak.

A gép mébdositésa vagy atalakitasa tilos.
A munka megkezdése elétt minden nap ellenérizze a gépet a problémamentes

mikodés és a védo burkolatok meglétére. Az észrevett meghibasodasokat a gépen vagy a véddéburkolat
sériilését azonnal javitsa ki.



A gépet csak megfelelé miszaki dllapotban lehet (izemeltetni.

Védje a hosszu hajat sapkdval vagy hajhaloéval. Viseljen szorosan illeszked6 ruhazatot,

a karkotoket, gy(riket és lancokat a munka megkezdése el6tt vegye le. Csak munkacip6t viseljen,
semmilyen esetben sem viseljen szabadidé vagy nyitott cipét. Vegye figyelembe a személyvédelmi
el6irasokat.

Hasznaljon véd&szemiiveget. Hasznaljon hallasvédét. A szerszamok élesek és sulyos sériilést okozhatnak,
mindig elévigyazatosan dolgozzon rajtuk.

Helyezze el a gépet Ugy, hogy elegend6 hely legyen a munkadarab kezeléséhez és megfogasdhoz. A gép
stabil

fellileten kell, hogy alljon és megfeleld vilagitassal kell elldtni a munkahelyet. Poros kdrnyezetben végzett
munkdahoz mindig viseljen pormaszkot.

Gondoskodjon a megfeleld vilagitasrol.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a tdpkdbel nem akaddlyozza munka kézben. Tartsa tisztdn a munka teriletet.
Soha se
nyuljon a mikddé géphez.

Legyen nagyon figyelmes és koncentralt. Esszel végezze a munkat. Sohase dolgozzon
boditd szerek, alkohol vagy drog hatésa alatt.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a miikodoé gép koril. Sohase hagyja felligyelet nélkil a miikodé
gépet. Ha el akarja hagyni a munkateriletet a gépet mindig kapcsolja ki.

Munka kdzben lgyeljen az ujjaira és mas test részekre. Sohase inditsa el a gépet védéburkolat nélkdl.
Semmit se tegyen a gépre.

Az elektromos csatlakoztatds hibdit csak szakképzett villanyszerel6 javithatja. A sérilt tapkébelt azonnal
cserélje le.

Minden javitasi munkat vagy karbantartast csak lekapcsolt energia forras esetében végezzen.

3.3 Kockazatok

Még az el6irdsoknak megfelelé hasznélat kdzben is kockazat 1éphet fel.
A veszélyesen kirepilé anyag darabok.

Ovakodjon a zajtél és a portol.

Viseljen szemvédaét, flilvédot és védészemiiveget

Mindig hasznaljon megfelel6 elszivé berendezést.

Forditson figyelmet a villamos kabel sériilésére.

3.4. Fontos figyelmeztetés

Az adagolét csak megfelel6 kérnyezetben hasznalja.

Biztositsa a munkateriilet megfeleld szell6zését és megvilagitasat,
keriilje a nedves vagy a nyirkos kdrnyezetet.

A gépet +5°- +40°C h6mérsékleten lizemeltesse..
Nedvességtartalom: 30-95%.

3.5. BIZTONSAGI SZABALYOK
Miel6tt elkezdené a munkadarab adagoldsat a gép el kell hogy érje az tizemi fordulatszamot.
Nem terhelje tul a gépet Ugy, hogy tul gyorsan adagol.

A kezét MINDOG tartsa tavol a forgé részektdl.
A tulméretes munkadarabokat a jobb stabilitas érdekében tdmassza ala.



Kikapcsolaskor, el6szor az adagoloét kapcsolja ki, majd csak ezutan a gépet.
Javitas vagy szabdlyozas el6tt mindig csatlakoztassa le a gépet az energiaforrasrél.

4. A GEP JELLEMZOI
4.1 A gép Ismertetése

az adagol¢ alapja

reteszeld kar (az adogolé elforditasa)
allithaté magassagu konzol gémmel
reteszel6 kar (magassag beallitas)
adagold allvany

emelésvezérl6 fogantyu (forditsa el a magassadg megvaltoztatasdhoz)
reteszeld kar (kar kitolas)

adagolé kar

csavar (adagol6 pozicionald csukld)

10 reteszel6 kar (az adogolé elforditasa)

11 reteszelé kar (adogolé sz6g)

12 motor

13 akar meghosszabbitasanak vezérl6kereke (forgassa el a kar mozgatasahoz)
14 adagol6 fogantyuja

15 adagolé gorgé

ooNOTULThWN =

4.2 Miiszaki adatok
Tipus MX48
Motor teljesitmény (230V) 750W
Kar kitolasi tartomany 460 mm
A munkadarab maximalis 250 mm
magassaga
Az adagol6 gorgdk szama 4
Az adagol6 gorgék mérete 120x60mm
Az adagolas sebessége 3 5-32 m/perc
Tomeg allvannyal egyiitt 62 kg

4.4 Szallitasi készlet
adagol6
adagol6 oszlop

adagolé kar

csuklé a gyors beallitashoz

1:1 méretaranyu terv az alap kifurasahoz
kezelési utmutatd



5.SZALLITAS, KICSOMAGOLAS ES OSSZESZERELES

5.1 Szallitas és kicsomagolas

A kénnyebb szallitds miatt a gép nem teljesen 6sszeszerelt dllapotban van kiszallitva.

Az adagolét vegye ki a csomagoldsbdl és helyezze egy egyenes feliiletre. Ellenérizze, hogy a széllitas sordn
nem keletkeztek-e olyan nyilvanvald sériilések, amelyek a gépet vagy az egészséget karosithatjak.

5.2 Osszeszerelés
A fém alkatrészek 6sszeszerelésekor javasoljuk, hogy kenje meg 6ket.

5.3 Sziikséges szerszamok

- Elektromos furdgép, 10,2 mm-es furdszar, szerszamkészlet furashoz M12 Gtéfurdval.
-13",14",17",19 mm oldalkulcs

-4 mm imbuszkulcs

- M12 x 50 mm hosszu csavar és 4 készlet M12 rugos alatét, amelyet nem tartalmaz a csomagolas.

5.4 A telepités menete
MEGJEGYZES: Gy6z8djon meg réla, hogy elegendé alatdmasztas all rendelkezésre ahhoz, hogy az
adagolé ne billenjen meg, amikor oldalra dontik.

Biztositsa az adagold alap szerelési helyzetét:

The base should be fixed
behind the feeding-out
exit.

Feed direction

Az alapot az adagolé kimenet mogott kell rogziteni. Feeding direction — adagolasi irdny
A FURAS HELYENEK MEGHATAROZASA

Az On kényelme és a furasi pontossag érdekében a csomag tartalmaz egy 1:1 méretaranyd furasi
tablazatot.

Tisztitsa meg kendanyagtol. A sziikséges helyre ragassza fel az dntapadd furdsablont. Lyukasztéval jel6lje
meg a furatok helyeit;

Az alap helyét ugy vélassza ki, hogy elkerllje az asztal alatti bordazddast. Készitsen el 4 csavart
és 4 rugos alatétet (nem tartozék). M12 csavarok. Hosszusag = az adagolé alapja (castagsag) + az astallap
(vastagsag).

O TAP MIDXPLS

UNIVERSAL BORING TEMPLATE

(1:1SELF-ADHESIVE )

1. MATCH TEMPLATE TO YOUR BASE.
2. CUT OFF THE EXCESS PORTION.




5.5 Szerelés (6sszeszerelés)
MEGJEGYZES: Kérjen segitséget! Az adagolé nehéz. Ne probalkozzon egyediil elvégezni a szerelést.

Rogzitse az alapot a 4 csavarral és rugos alatéttel az asztalhoz.

Helyezze az ,Allvanyt” az alapra. Szerelje fel a fogantyut.

Helyezze be az adagol6 karjat a magassagban allithato tartdba. Forgassa meg a vezérld kereket. Hizza meg
a kart.

Helyezze be az adagoldkart (A) az allithaté magassdgu konzolba, nyomja meg (B) a kezével az dllithaté
magassagu konzolon 1évé kereket € forgassa meg, Ugy helyezve be a kart, hogy a kerék (D) fogai
megfeleléen illeszkedjenek a kar fogaiba.

Rogzitse a hatlapu csavart az allithatd magassagu konzolban (C), forditsa el a fogantyukereket és helyezze
be a fogaskerék hornyaba (D), hogy a fogaskerekek siman foroghassanak, régzitse a hatlapu csavart és
fejezze be a szerelést.

Szerelje fel a pozicionald csuklét: Helyezze a kar végét a forgdkupba (A), és gy6z6djon meg arrdl, hogy a
csuklo és a kar tengelye egy vonalban van. A (C) rogzitse a 2 mellékelt csavarral. (B)

MEGJEGYZES: Az adagoldgdrgék parhuzamossagat a forgokup szége befolyasolhatja.




Allitsa be a motor felfliggesztését: Lazitsa meg az (A) kart, és cstsztassa a motor felfliggesztését az asztal
bal oldaldra, allitsa be vizszintes helyzetbe.

Parallel

MEGJEGYZES: A motor felfiiggesztési szintje stabilizalhatja az adagol6t, és parhuzamos lehet a
munkaasztallal.

A haldzati kapcsolo helye: A csomagolds és a szallitasi okok miatt a kapcsol6 oldalra van téve. Lazitsa meg
a mellékelt 4 hatlapfejl csavart, és tolja el6re a motort a kényelmesebb kezelés érdekében.

e - - T

A gép testének szerelése: Lazitsa meg az (A) hatlapfeji csavart és a (B) gyorskioldo kart éstavolitsa el a
motortarto bilincset.

Megerdsités:
- Gy6z8djon meg arrdl, hogy az (A) hatlapfeji csavar és a (B) gyorskioldé kar egyenletesen vannak- e
meghuzva. Lazitsa meg a gyorskioldé kart, hogy forgatni tudja a gép testét.

Vertical
- 4




- Az adagold6 szog bedllitasa: Lazitsa meg az (A) allvany fogantyujat
és engedje le az adagolét, hogy a gorgdket és a munkaasztalt vizszintes helyzetbe éllitsa (B).

- Az adagologorgd fedelek pozicionaldsa: Helyezze az asztalra és a felfliggesztés segitségével dllitsa be.

X O X
Cop 0@ ©°°

- Lazitsa meg az (A) fogantyut és allitsa be a (B) motor felfliggesztésének szintjét

X O X

W[

- Lazitsa meg a két (C) rogizt6 csavarokat és allitsa be a (D) motor felfliggesztési szogét.

A szerelés befejezése: Ellenérizze, hogy az 6sszes fogantyu és a csavarok megfeleléen meg vannak-e
hazva.

6. MUNKAVEGZES A GEPPEL

- F




6.1 Az adagolé alapveté mozgasai
- Az alaptengely koriili forgatdshoz: lazitsa meg az (A) kart), és forditsa az adagolét a kivant pozicidba.

<P

- Az adagoldkar kihtizasdhoz vagy behuzéasahoz: lazitsa meg a (B) kart, és forgassa a (C) kereket.

=)

- A kar megemeléséhez: lazitsa meg a (D) kart és forgassa az (E) fogantyﬂtﬁA

iyt

Kar tarté: Lazitsa meg a két (F) csavart @

A csuklé szogének bedllitasa: Lazitsa meg a (G) kart O

Az egység parhuzamossaga a gép asztaldhoz: Lazitsa meg a (H) kart U

Az egység irdnya a gép hosszanti vonalzéjadhoz képest: Lazitsa meg az (I) gyorskioldot Q
Lazitsa meg a szintet (A), majd dontse az adagolét oldalra, és rogzitse a kart egészen ltkozésig.

MEGJEGYZES: Gyéz6djén meg réla, hogy elegendé alatamasztas all rendelkezésre ahhoz, hogy az adagold
ne billenjen meg, amikor oldalra dontik.

Lazitsa meg a (B) KART, forditsa a gépet a bal oldalra 90°-kal (a talajra merélegesen), a gérgék jobbra
mutatnak, a motor balra, majd rogzitse a kart.

Lazitsa meg a (C) KART, forditsa el a gépet 90°-kal (a talajjal parhuzamosan) a halézati kapcsold feliil, a
gorg6 alul, hogy a kart rogzitse.

Lazitsa meg az (A) kart, tolja vissza a gépet a munkaasztal folé, helyezze a gérgéket a hosszanti
vonalzéhoz, majd rogzitse a kart.

Hldzzon meg minden kart, hogy befejezze a szabalyozast.

Feed Direction

10



FIGYELMEZTETES: Az adagolémagassag beallitas tlréshataranak célja, hogy az adagolémagassag
bedllitaskor zavartalan miikodést tegyen lehetévé; a magassdgbedllitas utan hizza vissza az
adagoldegységet az adagolds irdnydba, és rogzitse a kézi kart gy, hogy munka kdzben erésen meg legyen
huzva (A).

7.HALOZATRA ES FOLDELESRE CSATLAKOZTATAS

MEGJEGYZES: Figyelmesen tanulményozza a motor jellemzéit, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy az
aramforras és a feszlltség kompatibilis. (Tartomany: +5%)

A tépfesziiltségre val6 csatlakoztatds el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsolé OFF helyzetben van.

Kovetelmények:

- Csatlakoztatds a megfelelé aramkorhoz biztositék vagy megszakitd nélkiil.

- A kiils6 kapcsolé tapkabele nem lehet kisebb 12AWGI-nél.

- A kapcsolot a nemzeti vagy helyi elektromos el6irasoknak megfelel6en kell bekotni.

- A hosszabbité kabel haszndlata sziikségesség esetében: 30 méterig 12AWG kdabelt, 46 méter felett 10AWG
kabelt hasznéljon.

- Gy6z6djon meg réla, hogy minden foldel6 vezeték megfeleléen van-e csatlakoztatva; a nem megfelelé
csatlakozadsok a motor karosodasat okozhatjék.

- Gy6z6djon meg réla, hogy a motor foldelévezetéke (z6ld vagy sérga) megfelel6en csatlakoztatva van.
Tovabbi segitségért Iépjen kapcsolatba egy szakemeberrel.

Az dramerdsség referenciaértéke:

Specification Rated current
1PH 110V~120V 10.35A
1PH 220V~240V 5.0A
3PH 220V~240V 3.5A
3PH 380v~420V 1.8A
3PH 550vV~600V 1.9A

* 34/38/44/48/04/MX
110-120V/1PH
220-240V/1PH
N%LZ& —}ﬁ U < p

-
KM1 D 98___f— o7

3|4 1]2 -
—=C 6 / \
L 7|8 5|6 . Motor |
SA1 : Cam switch SA1 e o AlEr P
F1 : Overcurrent protection — 15|16 13(14
F2 : Overload protection
KM1 : Circuit Capacitor 19120 1718
C : Capacitor 23| 24 21| 22—

11



380V,/50Hz/3Ph F2 (*1)

I
I
T F1(*2) l
L1 — w
P I = 1
L2 e L — -—
L3 - L] — = 2
1.25
B } = mm
KM1 98— 97 |
! I
96 I 95 !
3 — —ca 1 ||
SA1 \ "

|
9 1124 13 1518

SA1: Cam switch

—————————— e

1 2 3| 4| 5|6

F1 : Overcurrent protfection

F2 : Overload protection i

KM1: Circuit Contactor M1 M
3~

8. SEBESSEG VEZERLES

Figyelmeztetés: a beallitas el6tt csatlakoztassa le a tapellatast A megfeleld el6toldsi sebesség és a jol élezett
szerszamok befolyédsoljak a megmunkalas minéségét és hatékonysagat.

Az adagolds helyes sebességét a munkadarab keménysége szerint kell meghatarozni

Az adagolé forgatésakor jol figyeljen, és a munka befejezése utén ellenérizze Gjra a mintat, majd sziikség
esetén allitsa be a kivant sebességre.

A szerszam éles kell, hogy legyen.

UNIT:METER/MIN

[ SPINSPEED | 6000 RPM 8000 RPM 10000 RPM
6em 1151259 |15 (23 |15|23 |23
10cm | 8 11215 8 |15 (15 (12|15 |15
Wem | 5|9 |12|6 |12 |12 8 |12 |12
P5emi | 3| 5| 6|5|6|8|6|8|9

A sebesség modositasa: Modositas el6tt csatlakoztassa le a tapfesziiltséget.

Sebesség modositaskor forgassa meg a gorgéket, hogy a tengelykapcsolé és a sebességvaltd megfeleléen
kapcsolddjon.

A sebességvalto és a valtd egybedl

- modell 34/44/04

(A) + Sebességvalto kezelése ( 16-1 abra)

- modell 38/48(3PH)

(A) + (C) + Sebességvalto kezelése ( 16-2 4bra)
- modell 38/48(1PH)

(B) + (C) + Sebességvalté kezelése ( 16-2 abra) Mot
- MX modell

(A) + sebességvalto (16-3 dbra)

12
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13M
(43FT.)

33M
(108FT))

atot.

Hub
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Lazitsa meg a hatlapfej( csavart és cserélje ki a valtot.

MX Feeding Speed

Switch

Gear

S—x

Z

A

3.5 M/Min
(11.5 Ft/Min)

7 M /Min
(23 Ft/Min)

5 M /Min

E(WBFUMM

10 M /Min
32.5 Ft/Min)

12.5 M/Min
40.5 Ft/Min)

25 M /Min
(815 Ft /Min)

16 M /Min

](52F1/Mm)

32 M /Min
(104 Ft/Min)

(Fig 16-3)

MEGJEGYZES: A fogaskereket az esetleges interferenciak elkeriilése érdekében befelé kell forditani.
MEGJEGYZES: Opcionalisan elérhet valto készlet 34/44/04/54 modell sebesség (4+4=8) 38/48/68 modell
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sebesség (8+8=16)

9. A GORGO CSEREJE

Figyelmeztetés: A munka megkezdése el6tt csatlakoztassa le a gépet a tapfesziiltségrél. Lazitsa meg a 2 M8
csavart.

Cserélje ki 6ket vadonatuj gorgékre, majd hizza meg a csavarokat a csere befejezéséhez.

Figyelmeztetés: Els6 hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a csavarok meg vannak-e hdzva.

A gumikat min6éségellenérzéssel és tartdssagi vizsgalattal vizsgaltak.

- Tapadasi surlédésa és tartéssaga mas markakhoz nem hasonlithatd. Csak az IGM éltal gyartott gorgdkre
cserélje.

10. KARBANTARTAS ES ELLENORZES

Figyelmeztetés: A mivelet megkezdése el6tt csatlakoztassa le a gépet a tapfesziiltségrol.

Gorgok:

A gbgrgc'iket és a lancokat 200 6ranként vagy 30 naponként kenje meg a szerelvényeken keresztiil
zsirzépisztollyal.

A lanckerék és a lanc rendszeres karbantartast igényelnek.

Javasolt kenéanyag:

- SHELL Alvania (SHELL Alvania R. 2);

- (SHELL GADUS S2 V220 2);

- (MOBILUX EP 2);

- (FUCHS RENOLIT EP 2);

- (BP ENERGREASE MM-EP 2)

Turbina olaj:
A turbina olajt az elsé 200 lGizemora vagy 30 nappal az elsé inditds utan cserélje le. Az olajat 1000 Gizemora
utan vagy az Uj adagolé megvdasarlasat kovetd 90 nap elteltével cserélje ki.

Hasznaljon azonos markaju turbinaolajat vagy ezzel egyenértékii olajat az aldabbiakban megadottak szerint:
- MOBIL - MOBILGEAR 630;

- SHELL - OMALA 150;

- BP - ENGERGOL GR-SP 150

A turbina olaj cseréje:
Kérjuk, figyeljen az adagold és a munkaasztal egyensulyara, amikor az adagolét félretolja, majd forditsa meg,
és nyissa ki az olajdugét, hogy az olaj kifolyhasson, kdvesse az utasitdsokat a turbina olaj ujratoltésekor.

14



1000 hours or 6 months
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~ j‘x_\\_.___;’} R
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200 hours or 30 days

A turbina olaj a szokdsos médon van toltve
- 38/48 300CC (38 mm, 1-1/2")
- MX 200CC (38 mm, 1-1/2)

1000 hours or

200 hours or

6 months

30 days g

Minden mvelet utan tartsa karban az adagolét a szélpisztollyal.

MX modell: Haszndljon a szerszamot a porgy(jt6 belsejének kitisztitdsdhoz; ha nincs hasznalatban, zérja le

szalaggal.

11. AZ ADAGOLO HASZNALATI UTMUTATOJA

Az adagolé lGizemeltetése:

GOrgok és szerszamok

GOrgék és szerszamok

+— X

4— X+3~5mm

az adagol6 és a hosszanti vonalz6 helye

15




Nyomas és a munkadarab

Uzemeltetés asztali firészgéppel
- Gorgok és a vago korflirészlap:

MEGJEGYZES: Az adagoldgorgék és a hosszanti vonalzé kozétti térnek a bemenetnél legalabb 3~5 mm-rel
nagyobbnak kell lennie, mint a kimenetnél, hogy a goérgék nyomjdk a munkadarabot, és elegendd nyomast
gyakoroljanak ra a hosszanti vonalzéval szemben.
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MX48 HOUSING PARTS LIST HEAVY-DUTY STAND PARTS LIST

Part No. [Code No. Description QTY Part No. [Code No. Description QTY
B076203 |B076203 Bearing 1 77A E580002A Over Arm Kit 1
02G 02G Housing Frame Kit 1 79A 79A Handwheel Kit 1
02G-1 C020037 Housing Frame 1 79A-1 U010082 Handwheel 1
02G-2 A500302 Bushing 4 79A-2. N810636 Lock Pin 1
02G-3 A500301 Bushing 1 80A 80A Pinion Kit 1
02G-4. A500347 Bushing 4 80A-1 G020001 Pinion 1
03A 03A Roller Supporter Kit 4 80A-2 G000007 Screw 1
03A-1 C020333A Roller Supporter 1 80A-3 N030008 Spring Washer 1
03A-2 A500309 Sprocket 1 80A-4. N11008R Nut 1
03A-3 5060616 Cap Screw 2 81A 81A Over Arm Cone Kit 1
03A-4. 5060840 Cap Screw 2 81A-1 A250403 Over Arm Cone 1
03G 03G Sprocket Case Kit 4 81A-2 G020005 Stud 1
03G-1 C020349A Sprocket Case 1 81A-3 G020007A Handle 1
03G-2 N950004 Spring 1 81A-4 N810622 Lock Pin 1
03G-3 A500359 Bushing 1 81A-5 N030010 Washer 2
03G-4. U010052 Case Cap 1 81A-6 S601050 Screw 2
04A K330026 Chain 4 81A-7. uUo10119 Cord Sheath 1
04G 04G Sprocket Shaft Kit 3 82A 82A Swivel Cone Kit 1
04G-1 G320023 Sprocket Shaft 1 82A-1 A200304 Swivel Cone 1
04G-2 T315106 Grease Nipple 1 82A-2 G020005 Stud 1
04G-3. N510015 Snap Ring 1 82A-3 G020007A Handle 1
05G 05G Main Sprocket Shaft Kit 1 82A-4. N810622 Lock Pin 1
05G-1 G320025 Main Sprocket Shaft 1 83H 83H Handle Kit 1
05G-2 T315106 Grease Nipple 1 83H-1 UO0T0139A Handle w/ Bushing 1
05G-3 NO11225 Flat Washer 1 83H-2. N810636 Lock Pin 1
05G-4. N11012H Nut 1 84A G320090 Elevating Screw 1
06G 06G Roller Spindle Kit 4 84B E580003A Over Arm Kit 1
06G-1 T315106 Grease Nipple 1 87A U010011 Handle-Grip 1
06G-2 G320028 Roller Spindle 1 99A 99A Motor Clamp kit 1
06G-3 N030012 Spring Washer 1 99A-1 A200305 Motor Clamp 1
06G-4 N510020 Snap Ring 1 99A-2 S600850 Screw 1
06G-5. 5601250 Hex Screw 1 99A-3. T060003 Pull Handle 1
07G A500308 Bushing 4 125A 125A Base Kit 1
08G C120005 Worm Gear 1 125A-1 A250401 Column Base 1
09G C120011 Worm Gear 1 125A-2 5601275 Hex Screw 1
10G 10G Worm Gear Shaft Kit 1 125A-3 N050012 Lock Washer 1
10G-1 G320026 Wormgear Shaft 1 125A-4 NO11225 Washer 1
10G-2 K420612 Key 1 125A-5 G020010A Handle 1
10G-3 N011225 Flat Washer 1 125A-6 $601250 Hex Screw 4
10G-4. N11012H Nut 1 125A-7. N030012 Spring Washer 4
12G 12G GEAR SET 1 127A 127A Elevating Bracket Kit 1
12G-1 A500344 Gear 1 127A-1 A250402 Elevating Bracket 1
12G-2. A500345 Gear 1 127A-2 S601275 Hex Screw 2
14G U010078 Housing Cover 1 127A-3 N050012 Lock Washer 2
15G U010087 Knob 2 127A-4 N011225 Washer 2
16G U010014 Brush 2 127A-5. G020006A Handle 2
18G 18G Roller Cover Kit 1 136A C020110A Column Cape 1
18G-1 U010080 Roller Cover 1 137A G150031 Washer 1
18G-2. 5500512 PH. Screw 4 138A E580013A Vertical Column Kit 1
21A 21A Oil-Cap Kit 1 139A 139A Fastener Kit 1
21A-1 U010008 Oil Cap 1 139A-1 U010279 Fastener 1
21A-2. Q010012 "O" Ring 1 139A-2 NO015816 Flat Washer 1
27A 27A Transmission Kit 1 139A-3. 5900825 Cap Screw 1
27A-1 A500303 Sprocket 2

27A-2 K330040 Chain 2

27A-3 A500307 Double-Sprocket 4

27A-4. K330062 Chain 1

35A 35A Gear Kit 1

35A-1 A500310 Gear 1

35A-2. A500311 Gear 1

45M1 45M1 Motor w/ Switch 1

45M3 45M3 Motor w/ Switch 1

46A 46A Switch Box 1

47A 47A Switch Kit 1

114G 114G Wormgear Box Cover Kit 1

114G-1 Q010065 "O"Ring 1

114G-2 C020350 Wormgear Box Cover 1

114G-3 Q021701 QOil Seal 1

114G-4. S060616 Cap Screw 3

RO121 RO121 Roller tire 4

- © 2023 IGM nastroje a stroje s.r.o.
I M IGM néstroje a stroje s.r.0., Ke kopaniné 560, Tuchoméfice, 252 67, Czech Repubilic, E.U.
G o +420 220 950 910, www.igmtools.com
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